Formenstahl
Durchhartender Stahl

Acier pour moules

Acier trempant a coeur

1.2767

Werkstoff-Nr.: 1.2767

Kurzname: X45NiCrMo4

Analyse: C0,45 MnO04 Cr1,4 Ni40
Mo 0,3 %

Lieferzustand: weichgegliht auf ca. 240 HB

No de matiére: 1.2767

Abréviation: X45NiCrMo4

Analyse: C0,45 MnO04 Cr1,4 Ni40
Mo 0,3 %

Etat de livraison: recuit doux a env. 240 HB

Verwendung

1.2767 zeichnetsich durch seine grosse Zahigkeit und hohe Druck-
festigkeit aus. Im Weiteren ist er sehr gut polierfahig, verzugsarm
und narbfahig. Dank diesen Eigenschaften eignet er sich sehr gut
fur Formen und Formeinsatze, die durchgehéartet werden mussen
und von denen eine besonders gute Politur verlangt wird.

Warmebehandlung °C

Schmieden: 1050-850 langsames Abkuhlen in Vermiculit oder
trockener Asche.

Weich- 610-650 nach vollstandiger Durchwarmung Hal-

glthen: tezeit 8-10 Std., Ofenabkuhlung, Glih-
temperatur nicht tber- und Gluhdauer
nicht unterschreiten.

Spannungs- 650

armglihen:

Harten: langsam erwdrmen auf 600°, dann rasch
auf

840-870 und abschrecken an Luft, in Ol oder

Warmbad von 180-220°. Bei Olhértung
Werkzeuge nicht im Ol erkalten lassen.

Anlassen: 180-600 je nach gewinschter Harte (s. Dia-

gramm). Nach vollstandiger Durchwaér-
mung Haltezeit mindestens 2 Std. Der
Stahl muss mindestens zweimal
angelassen werden. Mit Zwischenab-
ktihlung auf Raumtemperatur.

Beachten Sie die allgemeinen Richtlinien fur die thermische Be-
handlung, Seite A 34.

Anlassschaubild

Application

1.2767 se distingue par sa grande ténacité et sa haute résistance a
la compression. De plus, il offre le polissage aisé, I'indéformabilité
et I'aptitude a la gravure a I'acide. Grace a ces propriétés. 1.2767
est surtout destiné aux moules et empreintes pour moules trem-
pés a coeur, dont un poli de haute qualité est exigé.

Traitement thermique °C

Forgeage:  1050-850 refroidir lentement dans la vermiculite
ou cendre seche.
Recuit 610-650 apres échauffement a coeur, durée de

doux: four 8-10 heures, refroidissement au
four. La température et la durée de re-
cuit doivent étre respectées.

Recuit de 650

détente:

Trempe: préchauffer lentement jusqu’'a 600°,
ensuite rapidement a

840-870 et refroidir a I'air, a I'huile ou au bain
chaud de 180-220°. Le refroidissement
prolongé des outils dans I’huile doit étre
évité.

Revenu: 180-600 suivant dureté voulue (voir diagram-
me). Durée apres échauffement a coeur
au moins 2 h. Le double revenu de cet
acier est nécessaire. Avec refroidisse-
ment intermédiaire a température am-
biante.

Consultez les indications générales pour le traitement thermique,
voir page A 34.

Diagramme de revenu
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Formenstahl Acier pour moules

Durchhartender Stahl Acier trempant a coeur

Lagervorrat (Masse in mm) En stock (mesures en mm)
Lieferbar: ab Lager/ o = solange vorrétig / auslaufend Livrable: du stock/ o = jusqu’a epuisement des stocks
ab Werkslager du stock d'usine

gewalzt, gegliiht, geschilt laminé, recuit, ébauché
Toleranzen: Tolérances:
20- 25 +0,5/0 20- 25 +0,5/0
26- 35 +0,6/0 26- 35 +0,6/0
36— 50 +0,8/0 36- 50 +0,8/0
51- 97 +1,2/0 51- 97 +1,2/0
98-115 +1,4/0 98-115 +1,4/0
116-155 +2,0/0 116-155 +2,0/0
156 - 180 +2,5/0 156 - 180 +2,5/0
181-403 +3,0/0 181-403 +3,0/0

Stablange: 3-6 m Longueur de barre: 3-6 m

‘ o o o o
71 100 121,5 141
20 25 30 35 41 45 51 56 61 66 71 76 81 86 91 96 101 106 111
116 121 131 136 141 152 162 172 182 192 202 212 222 232 242 252 262 272 282
292 303 313 323 333 343 353 363 373 383 393 403

geschmiedet, gegliiht, gefrast forgé, recuit, fraisé
Stablange: ca.3-6 m Longueur de barre: env. 3-6 m
L 262 x 605

302 x 605
Ihr Wunschmass wird lhnen Votre mesure désiré vient
zugeschnitten. découpé.
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Kunststoffformenstahl
Durchhartender Stahl

1.2767

Lagervorrat (Masse in mm)
Lieferbar: ab Lager/ o= solange vorratig / auslaufend
ab Werkslager, ca. 1 Woche

vorgeschliffen

Toleranzen 500 mm: Toleranzen 1005 mm:

Dicke +0,2/0 (Vierkant) +0,2/0
Breite +0,2/0 +0,4/0 (Vierkant)
Lange +20/0 +25/0

Acier pour modules

Acier trempant a coeur

En stock (mesures en mm)
Livrable: du stock / o= jusqu’a epuisement des stocks

du stock d'usine, env. 1 semaine

prémeulé

Tolérances 500 mm: Tolérances 1005 mm:
Epaisseur +0,2/0 (Carré) +0,2/0

Largeur +0,2/0 +0,4/0 (Carré)
Longueur +20/0 +25/0

Stabldnge:
500 mm /1005 mm

Longueur de barre:
500 mm/1005 mm
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Andere Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage.

Hertsch AG

Edelstdhle/Aciers fins

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Telefon 044208 16 66
Fax 0442014615

6,2 82 104 124 154 164 204 254 304 404 504 604 704 804 904 1004

X X X X X X
x

x
x

X X X X X X X X X X X X X xX X
x
x
x

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
x

X X X X X X X X X X X X X X X X X X Xx

X X X

D’autres dimensions et exécutions sur demande.
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