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Formenstahl

VergUteter Stahl

Acier pour moules

Acier traité

1.2311

Werkstoff-Nr.: 1.2311
Kurzname: 40CrMnMo7?7
Analyse: co4 Si03 Mn14 Cr1,9

Mo 0,2 %

Lieferzustand: vergutet auf ca. 310 HB

No de matiére: 1.2311
Abréviation: 40CrMnMo7
Analyse: co4 Si03 Mn14 Cr1,9

Mo 0,2 %

Etat de livraison: traité a env. 310 HB

Chrom-Mangan-Molybdan-legierter Stahl, der in vergi-
tetem Zustand mit einer Festigkeit von 950-1150 N/mm?
angeliefert wird.

Gut erodier- und polierbar.

Verwendung

Warmfeste Teile fir Kunststoff-, Press- und Spritzformen, speziell
Formeneinsatze. Auch hochfeste Bauteile.

Nitrieren

zur Verbesserung der Verschleissfestigkeit. Eine Behandlung bei
525°CinAmoniakgasergibteine Oberflachenhértevonca.55HRC.
Vor dem Nitrieren empfiehlt sich ein Spannungsarmglihen bei
550 °C wéahrend 2 Stunden.

Hartverchromen

zur Verbesserung der Verschleissfestigkeit. Nach dem Hartver-
chromen muss ein Werkzeug zur Vermeidung der Wasserstoffver-
sprédung ca. 3-4 Stunden bei 180 °C angelassen werden.

Warmebehandlung °C

Im Anlieferungszustand vergutet, ertibrigt jede weitere Warme-
behandlung.

Spannungs-
armglihen:

550 nach vollstandiger Durchwarmung Hal-
tezeit 2 Std., AbkUhlung im Ofen.

Acier allié au chrome-manganése-molybdéne, a I'état de
livraison traité a 950-1150 N/mm?2.

Bien apte a I'érosion et au polissage.

Application

Pieces résistantes a chaud pour moules d’injection et sous pression
de matiéres synthétiques, spécialement empreintes de moules.
Piéces de construction mécanique hautement sollicitées.

Nitruration

pour I'amélioration de la résistance a I'usure. Un traitement a
525°Cdans le gazamoniac procure une dureté superficielle d’env.
55HRC. Avant la nitruration un recuit de détente a 550 °C pendant
2 heures est conseillé.

Chromage dur

pourl’améliorationdelarésistance al'usure. [l nécessite unrevenu
a 180 °C pendant env. 3-4 heures afin d’éviter une formation de
I'hydrogéne fragile.

Traitement thermique °C

Traite a I'état de livraison, nul autre traitement thermique est
nécessaire.

Recuit de
détente:

550 apres échauffement a coeur pendant
2 heures, refroidissement au four.

Lagervorrat (Masse in mm) En stock (mesures en mm)
Lieferbar: o =solange vorritig / auslaufend 0 = jusqu’a épuisement des stocks
vorgeschliffen prémeulé
Toleranzen: Tolérances:
Dicke +0,65/+0,4 (Vierkant) épaisseur +0,65/+0,4 (Carré)
Breite +0,7/+0,3 largeur +0,7/+0,3
Lange +40/0 longueur +40/0
Stabldnge: Longueur de barre:
1000 mm oder auf Fixlange zugeschnitten. 1000 mm ou découpée a la longueur fixe.
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20 o o o
25 o o o o o
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Solange lieferbar
wird durch Qualitdt TOOLOX® 33 ersetzt.
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Hertsch AG

Edelstdhle/Aciers fins

Telefon 044208 16 66
Fax 04420146 15

ci longtemps que c'est livrable
vient remplacer par la qualité TOOLOX® 33.

info@hertsch.ch
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