Schnellstahl

Konventioneller Schnellstahl

Acier rapide

Acier rapide conventionnel

M2 /1.3343

Werkstoff-Nr.: 1.3343
Kurzname: HS 6-5-2/ AISI M 2

C0,88 Si0,3 Mn0,3 Cr4,3 Mo5,0
w64 V19 %

weichgegliht max. 250 HB
gezogen max. 300 HB

Analyse:

Lieferzustand:

No de matiére: 1.3343
Abréviation: HS 6-5-2/ AISI M 2

C0,88 Si0,3 Mn0,3 Cr4,3 Mo5,0
W64 V19 %

recuit doux max. 250 HB
étiré max. 300 HB

Analyse:

Etat de livraison:

Wolfram-Molybdé&n-Schnellstahl mit sehr hoher Ver-
schleissfestigkeit und guter Zahigkeit. Durch richtige Ab-
stimmung der Harte- und Anlasstemperaturen ldsst sich
ein Harte- und Zahigkeitszustand erreichen, der innerhalb
weiter Grenzen verschiedenen Anforderungen angepasst
werden kann.

Verwendung

M2 ist ein «Allzweck»-Schnellstahl fur Bohrer, Fraser, R&umna-
deln, Gewindebohrer, Reibahlen usw.

Fur Werkzeuge mit héheren Anforderungen sowie Kaltarbeits-
werkzeuge siehe ASP® 2023/ ASP® 2030.

Warmebehandlung °C

Weich- 850-900 nach vollstandiger Durchwarmung Hal-
glthen: tezeit 5-10 Std., Abkuhlung im Ofen
etwa 10°/Std. bis 700°, anschliessend an
Luft.
Brinellharte: max. 210-250.

Spannungs-
armglthen:

600-700 nach vollstandiger Durchwarmung Hal-
tezeit ¥2-2 Std., AbkUhlung im Ofen bis
etwa 500°, anschliessend an Luft.

Harten: vorwarmen in 2 Stufen. Langsam erwar-
men auf 1. Stufe 450-500°, dann rasch
auf 2. Stufe 850-900°, dann rasch auf

1050-1230 und abschrecken unter Vakuum mittels
Stickstoff-Uberdruck oder im Salzbad
von 550° und anschliessend in Luft (ev.
Geblase) oder in Luft (bis @20 mm) oder
in Ol. Um Spannungsrisse zu vermeiden
ist der Abschreckvorgang bei ca. 50° ab-
zubrechen und sofort anzulassen.

Anlassen 560-580 je nach gewdlnschter Harte (siehe Dia-

2fach: gramm). Nach vollstandiger Durchwar-
mung mind. 1 Std. pro Anlassen mit to-
taler Zwischenkthlung.

Beachten Sie die allgemeinen Richtlinien fur die thermische Be-
handlung, Seite D 30.
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Acier rapide au thungsténe-molybdéne, fortement résis-
tant a l'usure et a ténacité élevée. Par un choix judicieux
des températures de trempe et revenu on obtient une dure-
té et ténacité adaptable aux besoins le plus divers.

Application

M2 est un acier rapide a tous usages tels que forets, fraises, ta-
rauds, alésoirs, broches, etc.

Pour outils de performance supérieure ainsi que pour outils pour
le travail a froid voir ASP® 2023 / ASP® 2030.

Traitement thermique °C

Recuit 850-900 apres chauffage a coeur pendant 5-10
doux: heures, refroidissement au four 10°h
jusqu'a 700, ensuite a lair.
Dureté Brinell: max. 210-250.

Recuit de
détente:

600-700 aprés chauffage a coeur pendant env.
-2 heures, refroidissement au four
jusqu’a env. 500°, ensuite a I'air.
Trempe: préchauffer en 2 paliers. Préchauffer
lentement au 1¢ palier 450-500°, puis
rapidement au 2¢™ palier 850-900°, puis
rapidement a

1050-1230 et refroidir sous vide a I'aide d'azote sur-
pressé ouau baindesela550°etensuitea
I"air (év. a I'air soufflé) ou a Iair (jusqu'au
@ 20 mm) ou a I'huile. Afin d'éviter des
criques de tension, le processus de refroi-
dissement doit étre interrompu a environ
50°, puis faire revenirimmédiatement.

Revenu 560-580 suivantduretévoulue (voir diagramme).

double: Durée apreés chauffage a coeur au moins
1 heure par revenu avec refroidissement
complet intermédiaire.

Consultez les indications générales pour le traitement thermique,
voir page D 30.
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Anlassdiagramm
25mm &
in Ol abgeschreckt

Diagramme de revenu
@25 mm
trempé a I'huile

Acier rapide

Acier rapide conventionnel
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Anlasstemp. in °C Temp. de revenu en °C
Lagervorrat (Masse in mm) En stock (mesures en mm)
Lieferbar: ab Lager Livrable: du stock
ab Werkslager du stock d'usine
Rund Rond
geschliffen h9 rectifié h9
v Stablange:ca.2-3m Longueur de barre:env.2-3m
4,1 75 83 103 12,3 13,3 18,3
gezogen h9 étiré h9
Stablange:ca.3-4m Longueur de barre:env.3-4m
2 2,8 3 33 35 38 4 43 45 5 53 55 62 63 67 68 73 75 82 84
93 10,3 104 11,3
geschélt k10, k11 (ab & 24,5), k14 (ab 0 81) écroiité k10, k11 (dés ¢ 24,5), k14 (dées © 81)
Stablénge:ca.3-4m Longueur de barre: env.3-4m
b 12,2 12,3 125 12,7 13 13,1 13,3 13,5 14 14,3 14,5 15 15,3 15,5 16 16,5 17 17,5
. 18 183 18,5 19 195 20 205 21 215 22 22,5 23 23,5 24 24,5 255 26 27
28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 40,8 41,8 42 42,8 43
43,8 448 458 46,8 47,8 49,8 508 51,8 52 528 53 538 548 558 56,8 57 58,8 60,8
63 65 66 67 71 73 77 78 81 86 91 9% 101 106,5 111,5 116,5 131,5 133
136,5 141,5 151,5 162 172 182 192 203 205 211 221 241 250
Vierkant Carré
warmgewalzt laminé a chaud
Stabldnge ca.3-4m Longueur de barre: env.3-4m
. 10 12,35 16 20 25 27 45
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Lagervorrat (Masse in mm) En stock (mesures en mm)
Lieferbar: ab Lager Livrable: du stock

ab Werkslager du stock d'usine

Flach Méplat

warmgewalzt, Tol. +0,8 - +0,2/0 laminé a chaud, tol. +0,8 - +0,2/0

Stablange:ca.4-5m Longueur de barre:env.4-5m
[ 4,7 x 27

48 x 35

53 x 505

6 X 73

6,3 x 33

72 x 132 195 26,2

75 x 14

79 x 322

10 x 20 32 386

13 x 29 33

14 x 40

15 x 25

16 x 32

19 x 45

20 x 32 60

25 x 60 63

38 x 60 D
Andere Abmessungen und D'autres dimensions et
Ausfiuihrungen auf Anfrage. exécutions sur demande.
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