Maschinenbaustahl

Legierter VergUtungsstahl

Acier de construction

Acier de traitement allié

vergutet traité
58CrMoV4+QT / 1.7792
Werkstoff-Nr.: 1.7792 No de matiére: 1.7792
Kurzname: 58CrMoV4+QT Abréviation: 58CrMoV4+QT
Analyse: C0,6 Si0,25 Mn0,9 P=0,035 Analyse: Cc0,6 Si025 Mn09 P=0,035
$<0,04 Cr1,0 Mo0,2 VO0,1% $<0,04 Cr1,0 Mo0,2 VO0,1%
Lieferzustand: vergUtet Etat de livraison: traité
Mechanische Eigenschaften Propriétés mécaniques
ZugfestigkeitR, | StreckgrenzeR. Dehnung Einschnlirung
Résistance Limite Allongement Striction
alatractionR,, élastique R,
N/mm? min. N/mm? min. % min. %
(L=54d)
vergltet 680 -850 =490 =14 =50
traité
Verwendung Application

Chrom-Molybdéan-legierter Vergitungsstahl mit hochster Zahigkeit
und Kernfestigkeit. Fur statisch und dynamisch héchstbeanspruchte
Teile wie Getriebeteile, Zahnrader, Kurvenscheiben, Bohrstangen,
Ritzel, Schafte von Zerspanungswerkzeugen, Werkzeugkorper usw.

Dieser ist bestens fiir Flamm- und Induktionshartung geeig-
net.

Oberflachenhartung: 59-64 HRC, Hartetiefe Gber 6mm.

Dieser Stahl lasst sich im verguteten Zustand problemlos flamm- und
induktivharten.

Rissprobleme sind nicht bekannt.

Optimalste Harte fiir Zahnrader:

54-58 HRC, bei stark belasteten Radern (hohe Zahigkeit)
56-60 HRC, gute Kombination von Verschleissfestigkeit und Zahigkeit.
60-62 HRC, ideal fur Verschleissfestigkeit.

Schweissen: nicht schweissbar.

Warmebehandlung °C
Schmieden: 1050-850

Normal-

gluhen: 850-880 Abkuhlen an ruhiger Luft

Weich-

gluhen: 710-740 Abkuhlung im Ofen bis 600° anschlies-
send an Luft.
Der Stahl ist beim Gluhen vor Entkohlung zu
schitzen.

Oberflachen- .

hartung: 830-850 und abschreckenim Ol

Entspannen: 180-210

Vergiiten

Harten: 830-850 im Ol

Anlassen: 690-710 (Werksvergutung)

Anlassen: nach Anlassdiagramm

Die Anlasstemperatur muss immer
mind. 180 °C betragen.
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L'acier de traitement allié au chrome-molybdéene de ténacité et de ré-
sistance a cceur élevées s'applique a la construction générale de ma-
chines. Ainsi, il est destiné pour les pieces soumises a I'effort élevé sta-
tique et dynamique, p.e. engrenages, pignons, roues dentées, arbres,
barres d'alésage, queue d'outils pour I'usinabilité, corps d'outils etc.

Cet acier se trempe au chalumeau et par induction.

Dureté superficielle: 59-64 HRC, profondeur de pénétration de trempe
plus de 6 mm.

Cet acier ce laisse tremper au chalumeau et par induction sans pro-
blémes en état traité.

Des problemes de fissures ne sont pas connus.

Dureté optimale pour roues dentées:

54-58 HRC, pour roues fortement sollicitées (haute ténacité).
56-60 HRC, bonne combinaison de résistance a I'usure et de ténacité.
60-62 HRC, idéal pour la résistance a I'usure.

Soudabilité: non soudable.

Traitement thermique °C

Forgeage:  1050-850

Recuit

normal: 850-880 refroidir a I'air libre

Recuit

doux: 710-740 refroidissement au four jusqu'a 600°,
ensuite a l'air.
Lors du recuit doux I'acier doit étre protégé
contre la décarburation.

Trempe

superficielle: 830-850 et refroidir a I'huile

Recuit de

relaxation: 180-210

Amélioration

Trempe: 830-850 al'huile

Revenu: 690-710 (trempage d'usine)

Revenu: voir diagramme

La température de revenu doit toujours
étre au moins de 180 °C.
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Acier de traitement allié

vergutet traité
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Anlass-Diagramm / Diagramme de revenu
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Lagervorrat (Masse in mm) En stock (mesures en mm)
Lieferbar: o=solange vorritig / auslaufend Livrable: o= jusqu’a épuisement des stocks
Rund Rond
warmgewalzt laminé a chaud
Toleranzen: DIN 1013 Tolérances: DIN 1013
Stablange: ca. 4-6 m Longueur de barre: env. 4-6 m
. o o o o o o
40 55 70 80 100 115
geschmiedet forgé
Toleranzen: DIN 7527/6 Tolérances: DIN 7527/6
Stablange: ca. 4-6 m Longueur de barre: env. 4-6 m
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geschmiedet und vorgedreht forgé et ébauché
Toleranzen: +1/+3 mm Tolérances: +1/+3 mm F
Stabldnge:ca.4m Longueur de barre:4m
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